Baby-Mix-Feeder

Alimentacion liquida para lechones

El Baby-Mix-Feeder
suministra alimento liquido,
preparado al instante bien
mezclado y caliente, esto

estimula la 6ptima ingestay la

conversion. Los mejores
requisitos para pasar de
forma 6ptima al engorde.

Para lechones desde 14 dias a 30 Kg.

Comidas pequefias, frecuentes, calientes y muy agitadas
Aumenta el indice de crecimiento

Uniformiza el desarrollo de los lechones

Optimiza la adaptacion de los lechones a la alimentacion
Medicacion individual por comedero

Dosificacion exacta y segura, con suero y harina

Gestion dinamica de alimentacion por sonda

Aumenta el n° de dosis si el grupo come mas rapido

Aumenta la inaesta v el crecimiento

Evita el desperdicio v la sobrealimentacion

Maxima higiene

Preparaciones suministradas al instante

Limpieza con pulsos de aire
Limpieza después de cada dosis

Alimentacion MULTIFASE

Aiusta la composicién del alimento a la edad
Optimiza los costes del alimento
Hasta 5 alimentos

FORSTER
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Baby-Milk-Mix-Feeder

Lactacion artificial para lechones

El Baby-Milk-Feeder suministra leche artificial, caliente y preparada al instante.
Hasta 180 animales en 6 grupos, desde 2 kg hasta 15 kg

Limpieza después de cada dosis
Crecimiento de 230 g/dia en lechones de 20 horas

Mas lechones por cerday afio
Disminuye las bajas de lechones

Crecimiento de 180 g/dia en lechones pequefios, de 10 a 14 dias Aumenta la viabilidad de los lechones pequefios

Reduce un 2% las bajas en lactacion
Aumento 24 lechones por cada 100 partos

Reduce la perdida de peso de la madre
Aumenta laviday el estado de las cerdas
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BABY - MIX - FEEDER
Alimentacion liquida para lechones

Después del destete los lechones sufren un gran cambio. Durante
este decisivo periodo BMF facilita una suave transicion.
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Siguiente comida

Operaciones y funciones programables
Alimento 5 Aditivo 1

4 grupos de alimentacién
\ Grupos A,B,C,.D
E— — En cada grupo se puede definir:
Curva de alimentacion
Ratios de mezcla
Planning de aditivos
Materia seca de la mezcla
Cantidad de alimento por cada distribucion

Dosificador I Dosificador Inicio y parada de alimentacién
Alimento 1 Alimento 3 Alarmas de consumo, fijacion de niveles

En cada comedero se puede definir:
Grupo de alimentacién
Alimentacién con sensor Dinamico o curva
Desviaciones de lo planificado

—_— — Suministro de aditivo

Numero de animales

Terminal de operaciones

. o Terminal de mano, PDA wirelees o con un PC
Dosificador Dosificador Estadistica por animal

Alimento 2 Alimento 4 Datos de consumo
Planes de alimentacion
Configuraciones

C ] C ] C ] C ] C i Estadisticas promedio por cada valvula
S S S S S Consumo de alimento hoy/mafiana en gr o %
64 C Consumo total por cada componente
Lista de alarmas por consumo
Lista de valvulas con alimentos
|:| |:| |:| |:| |:| |:| |:| |:| Hora y cantidad de la dltima y proxima comida

Las valvulas se pueden marcar

Capacidades vy caracteristicas técnicas

|:| Calentador de agua, 5,5 Kw.
— Deposito de mezcla, 9,6 |

S Densidad de alimento, de 0 a 500 g/l
Suministro eléctrico, 400 V/ 16 amps
Bomba mezcladora con rodete de INOX
Terminal de mano, conexiones CAN-Bus
D D Distribucién con tuberia de 1/2"

)))]) Hasta 64 valvulas, de 20 a 40 lechones cada

- __PC| PC 2500 de 15 Kg., 2000 de 20, 1500 de 30
Capacidad maxima de preparacion; 7 I/min
Cantidad minima a distribuir, 0,5 |

@ Opciones
Deposito de 50 Kg. de harina, en chasis
PDA Dosificador de aditivos
Dosificador con deposito hasta 125 Kg.
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